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STRIPWEAVE

DESCRIPCION TECNICA

Producto Material E(srgfns'c))r (E;/?&)
Stripweave Aluzinc 0,5 9,30
Colores: Méas de 100 colores estandar y especiales a pedido

Terminacion: Lisa o perforada

Usos: Quiebravistas y revestimientos

Largos: Variables

Otros materiales disponibles: Acero Corten, Aluminio y Zinc

CARACTERISTICAS

- El revestimiento Stripweave es un novedoso producto que
permite entregar un aspecto Unico en la renovacion de fachadas.

- Es un producto que utiliza un fleje vertical que va entre-tejido
por elementos de sujecion horizontales, dando un aspecto de malla.

- Es un producto muy versatil, ya que ademas de poder variar la
separacion de sus elementos fijos horizontales o verticales,
es posible combinar con distintos anchos de flejes, colores y
perforaciones. Gracias a la alternativa perforada es posible
obtener fachadas traslucidas, retro-iluminadas o como elemento
de control solar pasivo.

MONTAJE

El montaje del Stripweave se realiza mediante elementos
horizontales y verticales fijados a una distancia previamente
establecida, para luego entre tejer a través de ellos el fleje vertical.

COMPONENTES
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° = 6,35 mm. - = 55mm. - = 9,53 mm. —-—=9,53 mm. - = 20 mm.
45| SECCION
RESORTE TENSIONADOR ) 55mm. 4 55mm. } 8,25 mm. } 11 mm. | 20 mm.
TENSIONADOR MATERIAL: ACERO INOXIDABLE

Nota: Los componentes del producto de esta ficha estén en constante proceso de innovacion y desarrollo, por lo que pueden
estar afectos a modificaciones. Las medidas informadas en esta Ficha Técnica estan expresadas en milimetros (mm.).
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